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기계 반

  1. 재료  연   취 에 한  지 않  것 ?

도가 가  재료  연  가한다.

도가 내 가  재료  취  가한다.

 취 재료는 가공에 합하지 않다.

탄 강에 는 탄  함량  아질수  연  가한다.

  2. 간 에 한 동 달 에 한  지 않  것 ?

간 거리가   동  달하는 다.

타  트 동  한 비  얻  수 다.

체  트 동 보다 고 에 합하  진동  

 다. 

평 트 동  약간  미끄럼  생겨   간  도비가 

변경  수 다.

  3. 원  재  에  만들어  것   (teeth)

차하는   사 에 동  달하  해 사용 는 어는?

웜 어

어

스 어

헬리컬 어

  4. 단  500 mm2  , 100  시편에 향  mm

하  75  용했  늘어난 는 단kN , [mm] ? ( , 

탄 계수는 40 항복강도는 GPa, 250 다MPa )

0.125 

0.25 

0.375 

0.5

  5.  미  직에  결 립 과 결 립계 에 (grain) (grain boundary)

한  지 않  것 ?

결 립  크 는 냉각 도에 비 한다. 

결 립  수   항복강도가 커진다. 

결 립계는 결 립  하  다  결 립들과 리 는 

경계 다. 

결 립계는  강도  연 과는 하나 가공경 에는 

향  미 다.

  6. 계재료에 한  지 않  것 ?

비 질합  용 상태에  랭시  얻어진 질 한 원

열  갖는다.

고 합  미사  등  재료  개  것  , 

우수한 강도   갖는다. 

상 억합  변  하 도 재료  도  리  

원  상  돌아가는 질  가진다. 

탄 합  재료가 단에 지 수  상  % 

큰 신  보  복 한 상   가능하다.

  7. 과  연결하여 크  달하는 계 가 아닌 것 ?

클러 (clutch)

새들키(saddle key) 

니  트(universal joint) 

원통  커플링(cylindrical coupling)

  8. 나사  림 지   크 트 에 한  (lock nut)

 것 ?

 각 트  과 볼트 에 할핀  끼워 트  6

고 한다.

트  에 나사  뚫고 나사  아 볼트  

나사  고 한다.

트  결합   사 에 한 향   지하도  

탄  큰 스프링  끼운다. 

개  트  충   후 안쪽 트  향  2

약간 어 쪽 트에 착시킨다.

  9. 다  에 해당하는 용 ?

산 철 말과 알루미늄 말  합하여 시키  

산 알루미늄(Al2O3 과 철  생 하   열  ) (Fe)

생한다.

철도 곳몰드  같   강주 나 단  , 

균열 보수 계 프 용 키  합 등에 용 다, , .

가스 용 (gas welding)

아크 용 (arc welding)

 용 (thermit welding)

항 용 (resistance welding)
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 10. 주   그 특징에 한  지 않  것 ?

다 스  용탕  고압  주  공동에 (die casting)

사 하는 주  주 식 다.

원심 주 는 주  빠  도  시  (centrifugal casting)

생하는 원심  용한 주 식 다.

 주 는  열경 수지 결합  (shell molding)

만들어진 얇   주  용한 주 식 다.

스트 트 주 는 주  에  (investment casting)

고가 시  후에 주  집어 주  공동 앙  용탕  

함   빈 주  만드는 주 식 다.

 11. 과  계 에 한  지 않  것 ?

 운동  하는 에  어링 과 (journal) (bearing)

하는 다.

커플링  운   결합  거나 연결할 수 는 (coupling)

 계 다.

어링  미끄럼 어링 보다 (rolling bearing) (sliding bearing)

 생하  쉽다.

어링  에 용하는 하  지지하  원 한 (bearing)

 지하도  한다.

 12. 역학  리량  단  나타낸 것  지 않  것SI ?

[N m]

[kg m/s2]

동 [N m/s]

에 지 [N m/s2] 

 13. 다  가공공   연마  사용하여 가공  도  

향상시키는 것 ?

삭 링

핑 드릴링

 14. 공 계에  사용하는 드에 한  지 않  것NC ?

F 드 주  각 도 지: 

M 드 주  어 지: on/off 

T 드 공  등 공  능 지  : 

G 드 직   원  등 공  운동  한 지  : 

 15. 공 재료에 한   것 ? 

믹 공 는 보다 고 에  경도가 아지는  

다.

다 아몬드 공 는 철계 보다 비철 나 비  가공에 

합하다.

 피하  해  낮  공  재료가 (toughness)

리하다.

고 도강  경합 보다 고  경도가 아  삭 도  

가공하 에 합하다.

 16. 압 동 에 포가 생할 경우 생 는 상   것만  

 고  것 ?

. 용  하 다.

. 동  열 가 진 다.

. 압  감 하여 압  동  안 하게 다.

, 

, 

, 

, , 

 17. 동 한 가공 건  연삭했  , 가   거   

얻  수 는 연삭 숫돌 단? ( , 거 는 연마재  

크 에만 한다고 가 한다)

25 A 36 L 9 V 23 

35 C 50 B 8 B 51 

45 A 90 G 5 S 45

51 C 70 Y 7 R 12 

 18. 폴리염 비닐 스트 트 주 용 스 믹 등 , ABS, , , 

재료  말 태  사용하는 ?

(stereolithography)

고체평 (solid ground curing)

택  결 (selective laser sintering)

용 용착 링 (fused-deposition modeling) 

 19. 내연  가스 해 에 한  지 않  것 ?

가스 재순  낮  질 산(EGR) (NOx 량  ) 

감 한다.

원 매 는 산 탄3 (three way catalytic converter) (CO), 

탄 수 질 산(HC), (NOx  할 수 는 매 다) .

경  동차  가스 에  해가스  규 는   

상 질 과 질 산(PM: particulate matters) (NOx  )

량  많아 시 고 다.

매연여과 는 (DPF: diesel particulate filter trap)

에  는 상 질  (PM) 80 상 감할 수 % 

다.

 20. 해연마  특징  지 않  것(electrolytic polishing) ?

미 한 거 업에도 사용 다(burr) .

복 한 상  연마가 가능하다, . 

에 리   가하지 않고 매끄러운  얻  수 다.

철강 재료는  탄  함 하고 므  연마가 

용 하다.


