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2013년 국가직 9급 기계설계 인책형 해설

01. ⓷  02. ⓵  03. ⓶  04. ⓶  05. ⓸  06. ⓶  07. ⓸  08. ⓵  09. ⓷  10. ⓵
11. ⓸  12. ⓷  13. ⓸  14. ⓵  15. ⓵  16. ⓸  17. ⓷  18. ⓶  19. ⓷  20. ⓶

1. 【정답】 ⓷
회전시키면 축방향으로 mm , 나사산은 산이 나아가므로 리드는 mm이고 줄수는 이
다. 따라서 나사의 피치는 mm이다.
피치 mm , 줄 수 줄, 리드 mm

2. 【정답】 ⓵

 

× 







3. 【정답】 ⓶
리벳이음의 파괴형태는
1. 리벳이 전단에 의해 파괴되는 경우 - 리벳의 전단강도
2. 리벳구멍 사이에서 판이 절단되는 경우 - 판재의 인장강도
3. 판끝이 리벳에 의해 갈라지는 경우 - 판재의 굽힘강도
4. 리벳구멍의 부분에서 판재가 압축파괴되는 경우 - 판재의 압축강도
따라서 리벳의 인장강도와는 관계없다.

4. 【정답】 ⓶
⓶ 압력각을 증가시킨다.

5. 【정답】 ⓸
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×
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6. 【정답】 ⓶
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7. 【정답】 ⓸

 ×


 kgf⋅mm

×


××


 

 ×





mm

8. 【정답】 ⓵
수직력을 라 하면

브레이크 A의 모멘트 평형 : ,   




브레이크 B의 모멘트 평형 : ,   




브레이크 A가 역회전하는 경우   


이므로   인 경우  이므로 자동

정지될 수 있도록 설계할 수 있다.

9. 【정답】 ⓷

⓵ 고정-핀 : 


⓶ 핀-핀 : 
⓷ 고정-자유 : 

⓸ 고정-고정 : 


10. 【정답】 ⓵
열팽창에 의해 D와 L 모두 증가한다.

11. 【정답】 ⓸
⓸ 기밀성이 좋은 것은 용접이다.

12. 【정답】 ⓷
⓵ 축기준 끼워맞춤은 축의 공차역을 hh ∼h로 정하고 구멍에 끼워맞출 축의 공차역에  
   따라 죔새나 틈새가 생기게 하는 것이다.
⓶ 구멍기준 끼워맞춤은 구멍의 공차역을 정하는 방식이며, 구멍의 아래치수 허용차가 이   
   다.
⓸ 일반적으로 구멍보다 축의 가공이 쉬워 구멍기준 끼워맞춤을 많이 사용하고, 구멍보다     
   축의 정밀도를 높게 한다.
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13. 【정답】 ⓸

max 



이므로 판의 수와 판의 두께가 배가 되면 중앙부분의 최대 처짐은 


×





배가 된다.

14. 【정답】 ⓵

최대전단응력설 : 최대전단응력  



 








전단변형률에너지설 :   ,  


 

15. 【정답】 ⓵

max 
 


×


 



 

16. 【정답】 ⓸
⓸ 미끄럼 베어링은 공진속도를 지나 운전할 수 있으며, 고속운전에 적당하다.

17. 【정답】 ⓷

×

×
×


×




×

×
mm

따라서 최솟값은 mm이다.

18. 【정답】 ⓶
⋅ 3-2-1 위치결정법
정육면체 또는 직육면체에 위치결정구를 설치하는 경우, 세 개의 위치결정구로 제1면의 위
치를 잡고, 두 개의 위치결정구로 제1면에 수직인 제2면의 위치를 잡으며, 한 개의 위치결
정구로 제1면과 제2면에 수직인 제3면의 위치를 결정하는 방법이다.
따라서 맞춤 핀 B의 배치로 가장 적합한 것은 ⓶번이다.



문의 : http://wirebox.tistory.com

19. 【정답】 ⓷

    이므로   , 로 놓으면

   

 





 

         

20. 【정답】 ⓶

× ×, 


 N

×  ×
××



×



×



×  ×


×,  


≒N

따라서 가장 가까운 값은 N이다.


